DIJITAL YAKIT SISTEMi TEMiZLEME MAKINESIi KULLANMA KILAVUZU

BENZINLI

DIKKAT: Yakit ve yangin tehlikesinin bulundugunu hi¢ bir zaman unutmayiniz.

isleme baglamadan énce regiilatoér vananin acik oldugundan emin olunuz,

vanay!i her iki yénde asir sikmayiniz.

Makinenin filtrelerini 50 ara¢ temizleme isleminden sonra mutlaka degistiriniz.

“COUNTER” iglem hafiza butonuna basarak yaptiginiz temizlik adedini gorebilirsiniz.

Makine 30 dakikadan sonra yaptigi temizlik islemini hafizaya alacaktir.

Auto Plus PN2035 temizleyici sivi sadece makine ile kullanilir, aracin deposuna konmaz.

(Depo icin Auto Plus PN 2037 veya PN 2087 depo katkilarini kullaniniz.)

Aracta islem yapilmadan énce yakit filtrelerinin degistirilmesi tavsiye edilir.

MAKINENIN HAZIRLANMASI:

1. Aracin motorunu caligtirip i1sitiniz.

2. Makinenin benzinli b6lim deposuna; 4 silindirli arag icin 1 kutu,

6 silindirli arag igin 1,5 kutu,
8 silindirli arag i¢in 2 kutu, Auto Plus PN2035 koyunuz.

3. Arac lUzerinde motora yakit tasiyan yakit basing borusunu, motor baglantisindan sékip makinenin geri
doénds (return) hortumuna baglayiniz.

4. Makinenin geri dénas (retrun) hortumu Uzerindeki vananin tam agik olmasini saglayiniz.

5. Mars yaparak aragtan makinenin deposuna; 4 silindir arag icin, 4 gizgisine

6 silindir arag igin, 6 cizgisine
8 silindir arag i¢in, 8 cizgisine kadar benzin doldur.

6. Yukarida 3. maddede yaptiginiz baglantiyr séklp arac yakit deposunu devre disi birakiniz.

ISLEMIN YAPILMASI:

1. Arag lzerindeki yakit sistemi geri dénls borusunu motor baglantisindan sékiniz.

2. Makinenin geri dénls (retrun) hortumunu, uygun baglanti elemanlarini kullanarak, motor lzerindeki geri
dénus borusuna baglayiniz.

3. Makinenin basing (pressure) hortumunu, uygun baglanti elemanlarini kullanarak, motor Gzerindeki yakit
basing borusuna baglayiniz.

4. Geri dénisim( olmayan araglarda yalnizca basing(pressure) hortumunu baglayiniz.

5. Aracin yakit deposundan gelen, yakit basin¢g borusunu ve geri ddnls borusunu uygun baglant
elemanini kullanarak birbirine baglayarak veya deponun sigorta veya jiklesini ¢cikartarak depoyu by-pass
ediniz. ( DIKKAT! Bu iglem depo ici veya hat (istii elektrikli pompa bulunan yakit sistemlerinde
mutlaka uygulanmalidir. )

6. Batln baglantilarn son kez kontrol edip regilatér vananin agik oldugundan emin olun.

7. Makinenin elektrik masalarini aracin akiisiine baglayiniz. ( DIKKAT! Makine 12V DC akimla calisir.)

8. Makinenin benzinli bélimi “ON” (calistirma) butonuna basildiktan sonra makine 60 saniye iginde
sistemi hazirlayarak otomatik olarak devreye girecektir.

9. Basing gostergesini kontrol ederek regiilatér vanadan ¢alisma basincini:

Elektronik Enjeksiyonlularda :2,2/3 BAR
Mekanik Enjeksiyonlularda :4,5/5,5BAR
Tek Noktadan Enjeksiyonlularda :0,8/2,2 BAR’ a ayarla.
Karblrasyonlu Araglarda :0,4/0,6 BAR

( Karblratérll araglarda basing yakitin karbiratérden tasip bogmayacak bara kadar ¢ikartilabilir.)
Cek valfi aginmis araglarda uygun basinca ulagsmak igin, geri dénis (return) muslugunu bir
miktar kisiniz.
10. Ara¢g motorunu galistinp yakit basincini gerekirse tekrar ayarlayiniz. Motorun 1500 devir/dakikada
galismasini saglayiniz.
11. 20 dakika calistiktan sonra, motora 5 dakika araliklarla yliksek gaz veriniz.
12. “TIME” g0stergesi 30 dakikaya geldigi zaman sesli ve 1sikh ikaz ile temizligin bittigini bildirir. “OFF”
butonuna bir defa basarak alarmi kapatiniz.
13. Makinenin deposundaki yakit bitene kadar temizleme islemine devam ediniz.
14. islem bittikten sonra motoru durdurnup “OFF” butonuna uzun sireli basarak makineyi kapatiniz ve
sistemdeki basinci dlslrip aki ve hortum baglantilarini sékiniz.
15. Aracin yakit deposundan gelen hortumlari, motor Gzerindeki karsiliklarina bagla motoru galistiriniz.



